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PALET RAFI - 85

AYAK PROFILI
Malzeme Celik S235 JR
Boyut mm HD 85*%60*1.5
Delik Araligt mm 50
Yiizey RAL 5010 Toz Boya
Profil Yapist Omega
Uretim Soguk Haddelenmis Celik
Derinlik mm 1050
TRAVERSLER
Tip CC 50*100*1.5
Yik kg 1620 2350 3400
Malzeme Celik S235 JR
Profil Yapisi CC Profil
Sabitleme Kancalar ayak slotlalgﬁztal egrclei(;ri.lrilir, emniyet pimiyle
Yiizey RAL 2011 Toz Boya
Uretim Soguk Haddelenmis Celik

Tip

Tasima Kapasitesi (kg)

CC 50*80*1.5 2450 1620 -
CC 50*100*1.5 3200 2350 -
CC 50*140*1.5 4900 3400 2500

AYAK YUKSEKLIGINE GORE CAPRAZ VE YATAY ARAKAYIT SAYISI

INZIS J
2 2 3 2 2 2 3 3 2

Yatay
Arakayit
N, 4 5 s 6 7 8 8 9 1
CAPRAZ ARAKAYIT YATAY ARAKAYIT
Arakayit 0.999 Arakayit 0.833
Uzunluk mm 1206 Uzunluk mm 1006
Profil Sekli C Profil Sekli C
Kesit 20*30*1.5 Kesit 20*30*1.5
Yiizey Galvanizli Yiizey Galvanizli
STATIK GERGI SETi
Ara Baglanti Galvanizli
Statik Gergi mm 19*2 3800 Galvanizli
4 )

« Maksimum tagima kapasiteleri asilmamali, yiikler dengeli ve esit dagitilmahidir.

« Zemin diizgiin, saglam ve tagima kapasitesine uygun olmalidir.

. Capraz-yatay arakayitlar ile statik gergi setleri eksiksiz monte edilmelidir.

« Montaj sonrasi baglantilar kontrol edilmeli, diizenli bakim ve periyodik denetimler yapilmahdir.

« Forklift ve benzeri ekipmanlarla yiikleme sirasinda darbe ve ¢arpmalardan kagimilmalidir.
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GENEL BILGI

Once Giivenlik

Haibragregal raflart modern standartlara gore iiretilir; ancak bu durumlar tehlike olusturur:
« Eksik/yanlis montaj veya yetkisiz miidahale oldugunda.
« Orijinal olmayan parga/aksesuar kullanildiginda.
« Kilavuzdaki giivenlik ve kullanim kurallarina uyulmadiginda.

Giivenli Isletim Kurallari
Asagidaki diizen ve kurallara uyun:
« Genel kabul gormiis is giivenligi kurallari.
« Ulkenize 6zel mevzuat ve yerel idare talimatlari.
« Depolama tesisleri ve ekipmanlarina iligskin teknik kilavuzlar.

Liitfen Dikkate Alin

Montaj, devreye alma ve kullanim siiresince bu kilavuzdaki talimatlara uyunuz. Teknik destege
ihtiyaciniz olursa bizimle iletisime gegin.

Kisisel yaralanmalari ve mal hasarin1 6nlemek i¢in dikkat edin:

« Yiiriirliikteki ISG mevzuati ve depolama ekipmani standartlarinin giincel baskilarini esas alin.

. Isyeri i¢ yonetmelikleri, talimatlar ve giivenlik gorevlisinin bildirimleri dogrultusunda hareket
edin.

« Yapisal kosullar: Zemin durumunu ve tasima kapasitesini kontrol edin; bilesenlerde hasar/
carpma/ezilme varsa degistirilmeden kullanmayin. Siiphede kalirsaniz montaji/kullanimi
durdurun, alan1 giivene alin ve yetkiliyi bilgilendirin.

« Yiikleme islemleri, ancak tiim montaj adimlar1 tamamlandiktan sonra yapilmalidir.

. Montaj ve demontaji yapan kisilerin diismeye karst korunmasi gerekir; platform/merdiven
kullanimi giivence altina alinmalidir.

. Calismalar sirasinda baret, gozliik, eldiven, emniyet ayakkabisi gibi kisisel koruyucu donanimlar
kullanilir.

« Raflar, forklift ve diger arag darbelerine karsi uygun ¢arpma korumalari ile korunmalidir.

MONTAJ HAZIRLIGI

Yerlesim ve Akis Tasarimi
« Raf konumlar ve sira eksenleri zeminde isaretlenir; koridor genislikleri, manevra alanlari ve acil
cikislar serbest birakilir.
« Calisma koridoru genisligi, kullanilan ekipmanin doniis/ytlikseklik ihtiyaclarina gore belirlenir.
« Motorlu tasima yollarinda, her iki yanda en az 0,5 m giivenlik seridi birakilmasi onerilir.
« Duvar, kolon ve sabit tesisat (sprinkler, kablo tavasi vb.) ile ¢akismalar dnceden ¢ozuliir.

Doseme Uygunluk & Toleranslar
« Montajdan 6nce zeminin diizliigli, tasima kapasitesi ve ankraj i¢in kenar mesafeleri kontrol
edilir.
« Siiphedeyseniz bir uzmandan degerlendirme aliniz.
. Iyi uygulama olarak; endiistriyel doseme ~200 mm kalinliginda ve C20/25 sinifi betondan olmals;
ylizey saglam, ¢atlaklardan arindirilmisg olmalidir.
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Saha Notu
Raflar, iiretici tarafindan saglanan montaj ve kullanim talimatlarina uygun kullanilmalidir. Ayar ve
dontlisimler yalnizca raf bosken yapilir.

85’lik Ayak Ne Demek?

“85°1lik ayak”, raf sistemlerinde kullanilan ayak profilinin genisliini ifade eder. Buradaki 85’lik
ifadesi, ayagin en Olgiisiiniin 85 mm oldugu anlamina gelir. Yani ayak profili, zemine temas eden ve
raf sistemini tagiyan dikmenin 85 mm eninde tasarlanmis oldugunu goésterir. Bu 06l¢li, rafin
dayanimini, yiik tasima kapasitesini ve sistemin genel stabilitesini belirleyen Onemli bir teknik
Ozelliktir.

TEKNIK DUZENLEMELER

Sistem Bilesenleri
« Bir raf dizisi; dikmeler, taban plakalari, ¢apraz ve yatay arakayitlar, traversler, kilit pimleri ve
gerekli koruma elemanlarindan olusur.
« Dikmeler taban plakalar: lizerinden ankrajlanir; arakayitlar eksiksiz baglanir; traversler katalog
adimlarina uygun seviyelere takilir ve kilitleri mutlaka yerlestirilir.

Diisey Hizalama ve Dogrultu
« Montaj esnasinda dikmeler sakulde olmali, hat boyunca sehim ve kagiklik kontrol edilmelidir.
« 1lk ve son bolmelerde yiik diismesini 6nlemek igin iistte ek giivenlik pay: birakin; ara bolmelerde
ise seviye kotlar1 arasinda en az 10 cm giivenli mesafe onerilir.

Gegcis Alanlari
« Yaya ve arag yollar: siirekli agik tutulur; geri manevra riskine karst hiz sinir1 ve uyar isaretleri
uygulanir.
 Gegis koridorlarinin net yiiksekligi, yiiklerin sarkmayacagi ve personele temas etmeyecegi sekilde
planlanir. Gerekirse list koruma/izgara veya arkalik kullanin.

Darbelere Kars1 Koruma
« Sira uglarinda kose koruyucu, i¢ hatlarda dikme koruyucu/bariyer kullanin.
. Tehlikeli bolgeler sari-siyah uyar1 isaretlemesiyle belirginlestirilmelidir.

Emniyet Bosluklari
« Montajdan Once rafin tam konumu zeminde isaretlenmelidir.
« Duvar siralarinda duvar-raf boslugu = palet tagsmasi + 100 mm prensibi uygulanir. Palet tagmasi
75 mm ise 175 mm bosluk birakin.
« Duvar ile raf arasinda yaya trafigi varsa, koridora dogru higbir ¢ikint1 birakmayin.
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Isletme Kurallari

« Yiik sinirlar: Seviye ve agiklik basina izin verilen yiik asilmaz; degerler degistirildiyse etiketi
glincelleyin. Dengesiz/tek nokta yiliklemelerden kaginin; miimkiin oldugunca esit dagitin.

« Palet uygunlugu: Kiri, ¢atlak, kirik tablali, eksik takozlu palet kullanilmaz. Ahsap paletlerde
gevsek civiler temizlenir; plastik/metal paletlerde 6l¢li tagmasi kontrol edilir.

« Yerlestirme: Paletler traverslerin tamamina oturtulur; sarkma/tasma koridora c¢ikmayacak
sekilde ayarlanir. Ayni sirada farkli palet tiplerini karisik kullanmayin.

« Ust aciklik payr: Yiik iistii ile bir iist travers/cati/sprinkler arasinda tipik olarak >75-100 mm
bosluk birakin; ekipman toleransiniza gore arttirin.

o Forklift kullanimi: Yiikle yaklasma agilarin1 daraltin; dikmelere agiyla ¢arpma riskine karsi
yavas yaklasin. Yik tasirken yiiksek kotta ilerlemeyin, goriis azalir ve devrilme riski artar.

« Yasakli hareketler: Raf elemanlarina tirmanmak, traversleri basamak gibi kullanmak, iizerinden
aski ile kaldirma yapmak yasaktir.

« Kisa stireli ara depolama: Koridorlara yiik birakmayin; acil ¢ikislar ve hidrant/sprinkler erisimi
her zaman ag¢ik olmalidir.

« Cevresel kosullar: I¢ mekan, kuru ve temiz kosullarda kullanim igindir. Yogun nem, kimyasal
buhar veya dis saha uygulamalari igin 6zel kaplama/gelik gerekebilir.

« Degisiklik yonetimi: Seviye kotu, aksesuar veya modiil diizeni degisikliklerinden 6nce kapasiteyi
yeniden degerlendirip etiketi giincelleyin.

. Carpma sonrasi: Dikme/travers/ankraj siipheli ise etkilenen bdlmeyi bosaltin, alani seritle
kapatin, kontrol edilmeden kullanmayin.

Periyodik Kontrol ve Bakim
« Giinlik (operator): Gorsel tur — devrilmis yiik, diisen pim, belirgin hasar var mi1?
. Haftalik (alan sorumlusu): Dikme koruyucular, ankraj gevsemesi, travers kilitleri, etiketler.
« Aylik: Diiseylik/sakul kontrolii, sira sonu korumalar, palet stoplari, bariyer baglantilari.
« Yillik (uzman): Tiim sistemin detay muayenesi ve rapor.

Hasar Siniflandirma ve Aksiyon
« Yesil: Kiigilik kozmetik izler — kayda al, izlemeye devam et.
« Sar1: Yerel ezilme/oynama — seviye bosalt, parca siparisini ver, degisime kadar yiikleme yapma.
« Kirmizi: Bariz deformasyon/ankraj kopmasi — hemen bosalt ve izole et, yetkili servis ¢agir.

Bakim Isleri
« Civata/ankraj tork kontrolii, gevsek baglantilarin sikilmasi.
. Hasarli dikme/traverslerin orijinal yedek parga ile degisimi.
« Boya hasarlarinin temizlenip korozyona karst korunmasi.
« Etiketlerin glincel ve okunur tutulmasi.

Cevresel Kosullar ve Yangin

« Sprinkler ve algilama ekipmanlarinin 6nii kapatilmaz; gerekli diisey bosluk korunur.
. Nem/kimyasal ortamlarda yiizey korumasi gézden gegirilir.
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MONTAJ ICIN GEREKLI ALETLER

Alet Ad1 Alet Gorseli
1 Akiilii Darbeli Matkap
2 Matkap (Metal Delmek i¢in)
3 Rotary Darbeli Matkap

Matkap ucu (tas, tugla, ¢cimento ve

4 beton i¢in) 12mm -14mm- 16mm-
18mm

5 Matkap Ucu (metal i¢in) 10mm -
12mm

6 Cift Acik Anahtar 13mm-17mm-
19mm-22mm-24mm-27mm

7 Kombine Anahtar 13mm-17mm-
19mm-22mm-24mm-27mm

8 Circirli Anahtar 13mm-17mm-
19mm-22mm-24mm-27mm




10

11

12

13

14

14

15

Lokma Seti 13 mm-17 mm-19 mm-22
mm-24 mm-27 mm

8 mm Trapez Vidasi i¢in Soket

Tesviye Hatt1

Metre

Cizgi Lazeri

Baret

Is Ayakkabisi

Gilivenlik Bandi
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PARCA LISTESI & BAGLANTI ELEMANLARI

A. 85'lik Ayak Profili B. Ayak Pabucu
’@ 3
\
C.Capraz Arakayit D. Yatay Arakayit
Capraz Arakayit L:1206mm Yatay Arakayit L:1006mm
E. Ayak Toplama Borusu F. Civata M8*60 8.8 Celik
G. Somun MS 8.8 Celik Fiberli H.Travers




I.Emniyet Pimi

K. Pul M12

M. Somun M12 8.8 Celik
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J. Civata M12*30 8.8 Celik

L. Diibel M10*85 Celik Gomlekli

N. Statik Gergi 19*2 mm

P. Civata M10%*30 8.8 Celik




Z‘Haibragregal®

industrial technologies

R.Somun M10 8.8 Celik S.Pul M10

U. Pul M20

10



AYAK SETLERINE GENEL BAKIS

4000

4250

3000 mm Boyunda Ayak Seti Detay

| 3000 mm Boyunda 100'liik Ayak Seti (Ayak plakalar: harig)
Ayak Profili: 3000 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 2 adet.

Capraz Arakayit: 4 adet.

Arakayit Baglant1 Elemanlari: 7 adet M10*80 Civata + 7 adet
M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakigmayan arakayitlar i¢in 2 adet.

3500 mm Boyunda Ayak Seti Detay

[l 3500 mm Boyunda Ayak Seti (Ayak plakalari haric)

Ayak Profili: 3500 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 2 adet.

Capraz Arakayit: 5 adet.

Arakayit Baglanti Elemanlari: 8 adet M10*80 Civata + 8 adet
M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakismayan arakayitlar igin 2 adet.

4000 mm Boyunda Ayak Seti Detay

4000 mm Boyunda Ayak Seti (Ayak plakalar: harig)

Ayak Profili: 4000 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 3 adet.

Capraz Arakayit: 5 adet.

Arakayit Baglanti Elemanlari: 10 adet M10*80 Civata + 10 adet
| M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakismayan arakayitlar igin 4 adet.

4250 mm Boyunda Ayak Seti (Ayak plakalar: harig)

Ayak Profili: 4250 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 2 adet.

Capraz Arakayit: 6 adet.

Arakayit Baglant1 Elemanlari: 9 adet M10*80 Civata + 9 adet
M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakigmayan arakayitlar igin 2 adet.
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5000

1050

5000 mm Boyunda Ayak Seti Detay

5000 mm Boyunda Ayak Seti (Ayak plakalari harig)

Ayak Profili: 5000 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 2 adet. Capraz Arakayit: 7 adet. Arakayit
Baglanti Elemanlari: 10 adet M10*80 Civata + 10 adet
M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakigmayan arakayitlar i¢in 2 adet.

5500 mm Boyunda Ayak Seti Detay

5500

1050

5500 mm Boyunda Ayak Seti (Ayak plakalari harig)

Ayak Profili: 5500 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 2 adet.

Capraz Arakayit: 8 adet.

Arakayit Baglanti Elemanlari: 11 adet M10*80 Civata + 11 adet
M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakismayan arakayitlar igin 2 adet.

5750 mm Boyunda Ayak Seti Detay

5750

1050

5750 mm Boyunda Ayak Seti (Ayak plakalar1 harig)

Ayak Profili: 5750 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 3 adet.

Capraz Arakayit: 8 adet.

Arakayit Baglanti Elemanlari: 13 adet M10*80 Civata + 13 adet
M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakismayan arakayitlar i¢in 4 adet.

6500 mm Boyunda Ayak Seti Detay

6500

11030

6500 mm Boyunda Ayak Seti (Ayak plakalari harig)

Ayak Profili: 6500 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 3 adet.

Capraz Arakayit: 9 adet.

Arakayit Baglanti Elemanlari: 14 adet M10*80 Civata + 14 adet
M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakismayan arakayitlar igin 4 adet.
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7500 mm Boyunda Ayak Seti Detay

7500

1050

6500 mm Boyunda Ayak Seti (Ayak plakalar1 harig)

Ayak Profili: 6500 mm boyunda.

Derinlik Olgiisii: 1050 mm.

Yatay Arakayit: 2 adet.

Capraz Arakayit: 11 adet.

Arakayit Baglanti Elemanlari: 14 adet M10*80 Civata + 14 adet
M10 Somun Celik Fiberli.

Ayak Toplama Borusu: Cakigsmayan arakayitlar igin 2 adet.

13
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MONTAJ ISLEMI (Kurulum)

Adim 1 — Zeminde Ayaklarin Hazirlanmasi

A — Ayak Profili giftleri diiz zemine yatay yatirilir; her profile B — Ayak Pabucu dogru yonlenmis
sekilde gegirilir ve J — M12x30 civata, K — M12 pul, M — M12 somun ile baglanip sikilir. Pabug
delikleri, zemine sabitlemede kullanilacak L — M10%X85 ¢elik gomlekli diibel konumlarina hizalanir.

Adim 2 — Alt Yatay Kayitlarin Zeminde Montaji

D - Yatay Arakayit, ayak profilleri arasinda 4. delik seviyesine denk gelecek sekilde yerlestirilir ve F
— M10x80 (8.8) civata, G — M10 (8.8) fiberli somun ile baglanarak sikilir. Yatay arakayitlar arasinda
bosluk kalmasi durumunda bu agiklik E — Ayak Toplama Borusu ile tamamlanir.

Adim 3 — Capraz Kayit ve Ust Yatay Baglantinin Zeminde Montaji

C — Capraz Arakayitlar, ayak profillerindeki dogru delik seviyelerine (6rn. 4., 17. ve 30. delik)
diyagonal olarak yerlestirilir ve F — M10%80 (8.8) civata, G — M10 (8.8) fiberli somun ile sikilir;
karsilikli delik eslesmeleri ve simetri korunur. D — Yatay Arakayit, ayak profilleri arasinda ¢apraz
arakayitlarin bittigi seviyeye denk gelecek sekilde {ist proje seviyesine yerlestirilir; E — Ayak Toplama
Borusu, yatay ve capraz arakayitlarin disinda kalmis agikligi tamamlayacak sekilde iistte
konumlandirilir ve F ile G kullanilarak sikilir. 14
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Adim 4 — Ayak Seti Terazisi ve Simetri Kontroli

Zeminde toplanmis ayak setinde eksen, seviye ve simetri kontrol edilir; ¢aprazlarin karsi deliklere
oturdugu, yataylarin ayni kotta oldugu ve E’nin ortalandig1 dogrulanir; uygunsuzluk varsa diizeltilir
ve sikiliklar yeniden gozden gegirilir.

Adim 5 — Ayak Setini Dikmeye Hazirlik
Ayak seti (A, B'nin J-K—M ile baglanmis hali, C-D-E ve bunlarin F-G baglantilar1) tasimaya hazir
hale getirilir; kaldirma yontemi sahadaki ekipmana gore segilir (forklift/telehandler, ving+sapan veya
hafif modiillerde kontrolli elle tilt-up; gerekirse caraskal/tirfor). Dikildikten hemen sonra gegici
payandalar baglanacagi planlanir.
Kaldirma Yontemleri:
« Forklift / teleskopik yiikleyici: Agirlik merkezinden alin, kése koruyucu ped kullanin,
yonlendirme personeli ile hareket edin, gerekiyorsa emniyet bagi ile sabitleyin.
. Ving + sapan: Polyester sapan + ayirici kirig (kaldirma kirisi) + kose koruyucu ped kullanin;
kilavuz halat yalniz yonlendirme igindir (ylk tagimaz).
« Elle gevrilerek dikme (kii¢lik/hafif modiil): 2-4 kisi, komut birligi; dikilir dikilmez gegici
payanda baglayin.
« Zincirli palanga / halatli ¢gekme cihazi: Giivenli ankraj noktasina bagl, kontrollii dogrultma.

15
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Adim 6 — Traverslerin Zeminde Yerlestirilmesi
H — Traversler, iki A — Ayak Profili arasinda ayni seviye deliklere zeminde takilir; agiklik 6l¢iisii ve
paralellik kontrol edilir. Traverslerin yerlestirilmesi, teknik resimde belirtilen yiliksekliklere uygun

olacak sekilde yapilir.

Adim 7 — Emniyet Pimlerinin Takilmasi
Traversin emniyet pimi bosluklarina I — Emniyet Pimi takilir; tiim pimlerin tam oturdugu tek tek

kontrol edilir.

Adim § — Travers Seviye ve Rijitlik Kontrolii
Tim H traverslerin kotu ve paralelligi dogrulanir; acgiklik 6l¢iileri, simetri ve rijitlik gozden gegirilir;
gerekiyorsa diizeltmeler yapilip baglanti sikiliklar1 yeniden kontrol edilir.

16
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Adim 9 — Ara Bag Elemanlarinin (O) Zeminde Montaji — Olgiilii

O — Ara Bagi Tek Tarafli S. Gergili ayaga (A) baglanir ve P — M10x30 civata, S — M10 pul, R — M10
somun ile sikilir. Yerlesim yiikseklikleri: 300 mm ve 3000 mm; ayak yiiksekligi 6500 mm veya 7500

T

mm ise ek olarak 3300 mm ve 6000 mm seviyelerinde ara baglantilar monte edilip sikilir.

Adim 10 — Statik Gergilerin (N) Zeminde Montaji1 — Ara Baga Baglanti

Ara baglarin montaji tamamlandiktan sonra N — Statik gergiler, O iizerinden kars1 ayaga capraz
olarak baglanir. N = O baglantisinda T — M20 somun (ince dis) ve U — M20 pul kullanilir, kars1 ug
baglantis1 projedeki detayina gore tamamlanir. Statik gergiler, raf hatti boyunca modiil sayisina
bagh olarak aralikli yerlestirilir; 6rnegin 4 modiillii bir hatta birinci ve liglincii modiillerde birer
capraz olusturulacak sekilde uygulanir. Daha uzun hatlarda ayni prensip korunur, gergi hatlar
simetrik olacak bigimde dagitilir ve bosluk kalmayacak sekilde ayarlanir.

Adim 11 — Statik Gergi Hatt1 Kontrolii

Tim O ve N baglantilarinin (setler P-S—R ve T-U) eksenleri ve simetrisi gdzden gegirilir; gergi ug
agilar1 diizeltilir, hatlarin ayn1 diizlemde ve es gerginlikte oldugu dogrulanir.

17



